
Ihr Projektpartner  
für CNC-Lösungen

Mitsubishi Electric CNC steht für höchste Produktivität, komfortable Benutzerfreundlichkeit und Flexibilität, 
wie fortschrittliche Rechenperformance. Die aktuelle CNC-Serie M8V bietet eine innovative Zukunftsperspektive 
für die Wertschöpfung. Als Maschinenbauer haben Sie die Auswahl aus einer breiten Palette von CNC-Lösungen, 
die von kompakten Steuerungen mit einfacher Bedienbarkeit bis hin zu High-End-Systemen für die Steuerung 
von Mehrachs-Mehrteilsystemen reichen.
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Liebe GEVA Kunden 
und tech:news Leser!

CNC-Steuerungen 
& Antriebssysteme  
Mitsubishi Electric gehört zu den  
Top 3 CNC Herstellern weltweit und  
ist ein starker Partner erfolgreicher 
Werkzeugmaschinenhersteller.
Im Bereich der industriellen Automa- 
tion bieten wir unseren Kunden zahl- 
reiche Lösungen an, die weit über  
den CNC-Sektor  hinausreichen und  
bis zur Roboteranbindung reichen.

Stichwort Roboteranbindung: 
Unser komplettes Roboter 
Portfolio inkl. Zubehör ist 
ab Lager verfügbar!	 Seite 5

Nutzen Sie unsere Roboter Angebote: 

Standard Performance Serie
 

Kollaborativer Roboter
 

		  Seite 6 und 7
Neue Servo  
Generation MR-J5

trifft auf künstliche Intelligenz (KI),  
welche im Antriebssystem eingesetzt 
wird, um vorausschauende Wartungs-
entscheidungen zu treffen.
Diese basieren auf großen Daten- 
sätzen, die in Echtzeit in den Servo- 
motoren und -verstärkern erfasst  
und verarbeitet werden.	 Seite 4
Ihr

Martin Schich 
und das GEVA-Team

CNC-Steuerungen  und Antriebssysteme 
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Bedienpanels &  
Steuerungen
s �Robuste und bediener- 

freundliche Touchscreen- 
Displays von 8,4" bis 19"  
(optional mit Keyboard  
und Operation Panel)

s �Wahlweise als Panel-in-type  
(Steuerung im Display) oder separate 
Bauweise (Windows-basierter IPC &  
Steuerung im Schaltschrank)

s �SPS-Funktionalität mit I/O-Erweiterungen 
(Digital-, Analog- & Safety-I/O)

s �Bis zu 48 Achsen und 21 Teilsysteme für 
komplexe Bearbeitungszentren

Antriebstechnik
s �Hochleistungs-Servo-/Spindelantriebe  

mit eigens entwickelten Prozessoren  
ermöglichen schnellstes Regelverhalten

s �STO (abschaltendes Moment) & SBC 
(Bremsansteuerung) ermöglichen 
 sichere Betriebsarten

s �Kompakte Bauformen bei Einfach- und 
Mehrfachverstärkern garantieren best-
mögliche Platzverhältnisse im Schalt-
schrank

s �Individualität und Flexibilität 
bei der Maschinenkonfigura-
tion dank breiter Auswahl an 
Servomotoren, Direktmotoren, 
Standardspindelmotoren und 
Einbauspindelmotoren etc. 

Zusätzliche  
Vorteile & Features
s �Umfangreiche Sicherheitsfunk-

tionen wie z.B.: SLS, SOS, SBC/SBT, 
SS1/2, SSM, STO

s �Direkte Anbindung von Mitsu- 
bishi MELFA-Industrieroboter  
(inkl. Funktionen wie z. B.: JOG 
Mode, TEACH Mode, G-Code-Pro-
grammierung, etc.)

s �Umfangreiches Softwarepaket,  
angefangen bei der Motorauswahl 
(Selection Tool) bis hin zur Überwachung, 
Analyse und Justierung (NC Analyzer)

Beispielfunktionen bei  
Dreh- und / oder Fräsmaschinen
s �SSS-Funktion (Super Smooth Surface)  

der vierten Generation ermöglicht  
Hochgeschwindigkeits-, Hochgenauig-
keits- und Hochqualitäts-Bearbeitung  
bei höchster Oberflächengüte

s �Spindel-Superimposition- 
Funktionalität reduziert somit  
signifikant die Zykluszeiten indem  
beispielsweise simultane Ausführung  
von Dreh- und Gewindeschneid
operationen ermöglicht wird

s �Schrägflächensteuerung bei Bohr-,  
Gewindebohr- und Fräsfunktionen auf 
einer schrägen Fläche des Werkstücks

s �Eilgang beim Blocküberschleifen,  
Kompensation des Rotationszentrums
fehlers, Echtzeit-Rampentuning und  
noch viele weitere hilfreiche Funktionen 
um innovative Wertschöpfung betreiben  
zu können

CNC-Steuerungen  und Antriebssysteme 

Die Steuerungen der aktuellen Generation M800/M80/C80 verfügen über fort-
schrittlichste Rechenperformance, um höchste Produktivität zu erreichen und kom-
fortable Benutzerfreundlichkeit zu bieten. Das breite Sortiment an Antriebstechnik-
komponenten führt zur vollsten Flexibilität für Kundenanforderungen. Das sind die 
Voraussetzungen für nahezu unbegrenzte Möglichkeiten und Zukunftsperspekti-
ven, egal ob es sich um eine Neuanlage, Modernisierung einer Bearbeitungsmaschi-
ne oder ein komplettes Retrofit handelt. 

NEU!
Gleich neue Website besuchen unter 

www.geva.at/cnc-loesungen

von Mitsubishi Electric
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Neue Servo Generation MR-J5  
mit künstlicher Intelligenz

NEU!

Künstliche Intelligenz (KI) kann in Antriebssystemen effektiv eingesetzt werden, um voraus-
schauende Wartungsentscheidungen zu treffen. Diese basieren auf großen Datensätzen, die 
in Echtzeit in den Servomotoren und -verstärkern erfasst und verarbeitet werden. So wird die 
Produktion und Verfügbarkeit optimiert, indem präzise Vorhersagen über den Zustand der An-
lagen getroffen und diese zum richtigen Zeitpunkt gewartet werden.

Die neuen Servos nutzen die unternehmens-
eigene Deep-Learning-KI Maisart® (Mitsubi-
shi Electric’s AI creates the State-of-the-ART in 
Technology), um Wartungsarbeiten optimal 
zu planen. Integrierte Sensoren in den Ge-
räten liefern dabei nicht nur einen Echtzeit-
Überblick über den Zustand interner Kompo-
nenten. Auch mit den Antrieben verbundene 
mechanische Bauteile wie beispielsweise 
Kugelumlaufspindeln, Riemen und Getriebe 
werden überwacht. Ergänzt werden diese 
Fähigkeiten durch die Netzwerktechnologie 
CC-Link IE TSN mit Gigabit-Bandbreite und 
Time-Sensitive Networking (TSN)-Funktiona-
litäten. Damit können große Datenmengen 
für zeitkritische Steuerungsaufgaben sowie 
weniger flüchtige KI-Analyseinformationen 
zeitnah und ohne Verzögerungen übertra-
gen werden.

Leistungsstarke Servotechnik
Neben vereinfachten Wartungsentscheidun-
gen sind die MELSERVO MR-J5 Servos zudem 
darauf ausgelegt, die Produktivität von An-
triebsanwendungen zu maximieren. Bei-
spielsweise umfassen sie ein Portfolio von 
extrem leistungsstarken Motoren mit mini-
maler Baugröße, die eine Geschwindigkeit 
von 6.700 U/min erreichen können. 

Zur Baureihe gehören außerdem kompakte 
Verstärker mit einem Drehzahl-/Frequenz-
Ansprechverhalten von 3,5 kHz und Kom-
munikationszyklen von 31,25 μs. Um Energie 
zu sparen, ist der MR-J5D Servoverstärker 
zudem mit einer Rückspeiseeinheit ausge-
stattet.

Hier geht’s zum   

MR-J5 Vorstellungs

video auf Youtube!

Eine komplette Produktübersicht  
zu allen Modellen im Bereich  

„Servoantriebe“ finden Sie hier  
als PDF-Download  – ein Auszug  

aus unserem umfangreichen  
GEVA Gesamtkatalog!
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Große Modellvielfalt ermöglicht  
einfache Roboterauswahl
Mit dem Ziel, den unterschiedlichsten Anforderungen der heutigen Zeit gerecht zu werden, bietet 
Mitsubishi Electric eine umfangreiche Palette an Robotermodellen an. Eigenschaften wie kraft-
voll, schnell und kompakt sind für die Roboter von Mitsubishi Electric selbstverständlich. Das Pro-
duktspektrum umfasst dabei die universell einsetzbaren Knickarm-Roboter mit 6 Achsen von 2 kg bis 70 kg Traglasten, wie auch die SCARA-
Roboter mit 4 Achsen von 3 kg bis 20 kg Traglasten für Montage und Palettieraufgaben. Die Besonderheiten sind der einzigartige kollaborative 
Roboter MELFA ASSISTA mit 5 kg Traglast, der sich einen Arbeitsbereich mit Menschen teilen kann, das Cost-Reduction-Modell RV-8CRL sowie der 
für die Deckenmontage vorgesehene flexible Hochgeschwindigkeits-SCARA-Roboter.

Durchdachtes Design
Dank der von Mitsubishi Electric entwickel-
ten neuen Motoren, der hohen Armsteifig-
keit und der einzigartigen Steuerungstech-
nologie erreichen die Roboter der FR-Serie die 
höchsten Geschwindigkeiten ihrer Klasse.

Netzwerkfähigkeit
Netzwerkanbindungen wie Ethernet, Profi-
bus, Profinet, Ethernet/IP und CC-Link ermög-
lichen die einfache Integration der Mitsubi-
shi Electric-Steuergeräte in größere Systeme 
und bieten dem Anwender Zugriffsmöglich-
keiten auf jeden einzelnen Prozessschritt.

Standard High-End-Funktionen
s �Bedienerfreundlichkeit – Einfacher Automatikbetrieb mit Teaching Box
s �Maximale Ausnutzung des Montagebereichs durch erweiterten Schwenkbereich
s �Hohe Wiederholgenauigkeit 
s �Kollisionsüberwachung 
s �Anbindung an diverse periphere Geräte –  

Netzwerk für Bilderfassungssystem
s �Transportbandverfolgung
s �Steuerung von Zusatzachsen
s �Kraft-Momenten-Sensorik
s �Temperaturkompensation des Roboterarms
s �Kalibrierassistent
s �Sicherheitslösung „MELFA SafePlus“  

für Steuergeräte der Roboter FR-Serie

Genauere Details 
dazu finden  

Sie hier:

MELFA Roboter Portfolio
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35 –70 kg5 kg 2 – 20 kg 3 – 8 kg

Angebot  
siehe Seite 7.

Angebote  
siehe Seite 6.

ALLE ROBOTER  

inklusive Zubehör  

PROMPT VERFÜGBAR!
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RH-CRH SCARA-Serie
Der zuverlässige Produktionshelfer

Kompakte Bauform und geringes Eigengewicht für höchste Platzer-
sparnis und vielseitige Einsetzbarkeit. Roboterarm mit 3 und 6 kg 
Traglast und Reichweiten von 400–700 mm. 

Im Lieferumfang enthalten ist der CR800-CHD Controller mit bereits 
verbauter Schnittstellenkarte 32 Eingänge / 32 Ausgänge: 2D-TZ378 
E/A. Der Controller verfügt über eine Standard CC-Link IE Field Basic 
Schnittstelle, kann bis zu 8 Zusatzachsen mitsteuern und unterstützt 
die Conveyor Tracking Funktion.

Optionales Zubehör
s �R56TB Teaching Box (Handbediengerät), ArtikelNr.: 218854
s �2D-CBL05 E/A Anschlusskabel für 32 E/A, ArtikelNr.: 218857,  

(E/A Karte für 64 E/A bereits im Controller verbaut!)
s �RT ToolBox3 Standard-Programmiersoftware,  

ArtikelNr.: 324579

SCARA-Roboter RH-3CRH
s ����Industrieroboter RH-3CRH4018-D-S15  

4-Achser, 3 kg Tragkraft, 400/180 mm Reichweite 

ArtikelNr.: 500837	 Preis 13.005,-*

SCARA-Roboter RH-6CRH
s ����Industrieroboter RH-6CRH6020-D-S15  

4-Achser, 6 kg Tragkraft, 600/200 mm Reichweite 

ArtikelNr.: 500838	 Preis 16.390,-*

SCARA-Roboter RH-6CRH-Range
s ����Industrieroboter RH-6CRH7020-D-S15 

4-Achser, 6 kg Tragkraft, 700/200 mm Reichweite 

ArtikelNr.: 500839	 Preis 17.215,-*

RV-8CRL-D-S15 Roboter Serie
Kostenreduktion durch Fertigungsoptimierung

Mitsubishi Electric bedient den Bereich der mittelkomplexen Anwen-
dungen bislang mit den SCARA-Robotern der Serie RH-CH. Jetzt ver-
vollständigt der Automatisierungsspezialist sein Angebot für kosten-
bewusste Anwender mit dem Knickarmmodell RV-8CRL. 

Funktionen und Vorteile
s �Kostengünstige 6-Achs-Roboterlösung
s �Das glatte, geschwungene Design ermöglicht einen schlanken Arm
s �IP65 Umgebungsbeständigkeit ermöglicht die Installation bei 

Staub oder Ölnebel
s �Einfache Struktur verbessert die Wartungsfreundlichkeit

s �Neueste Generation von HK-Servomotoren mit verbesserten  
Drehmomentverhalten, Genauigkeit und Reaktionsfähigkeit

s �Keine Batterien mehr zur  
Sicherung des inter- 
nen Encoders des  
Roboters

s �Modell mit einer Nutzlast von 8 kg  
bei einer maximalen Reichweite  
von 931 mm

RV-8CRL-D-S15
s ��Inklusive CR800-CVD – Controller  

mit bereits verbauter Schnittstellenkarte 32 Eingänge / 32 Ausgänge: 2D-TZ378 E/A.  
Der Controller verfügt über eine Standard CC-Link IE Field Basic Schnittstelle, kann  
bis zu 8 Zusatzachsen mitsteuern und unterstützt die Conveyor Tracking Funktion. 

ArtikelNr.: 492799	 Preis 26.270,-*

* Preis exkl. MwSt.,  Angebot gültig bis 31.07.2023.

PROMPT  
VERFÜGBAR!

PROMPT  
VERFÜGBAR!

Standard Performance Serie

AKTION!
Mehr dazu auf www.geva.at

* Preise exkl. MwSt.,  Angebote gültig bis 31.07.2023.

AKTION!
Mehr dazu auf www.geva.at
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Kollaborierender  
Cobot Assista
RV-5AS-D Spezifikationen
s �Traglast: 5 kg
s �Reichweite: 910 mm
s �Standard Schutzklasse: IP 54
s �Positionswiederholgenauigkeit: ±0,03 mm
s �Eigengewicht: 32 kg
s �Robotercontroller: CR800-D
s �Zertifizierungen: TÜV: ISO 10218-1, ISO/TS 15066 
s �MR-J5 Servomotoren ohne Pufferbatterie mit 26 Bit-Auflösung  

(67 Mio. Pulse/Motorumdrehung)

Geschwindigkeiten
s �Reduziert Kollaborativ – 50 mm/s
s �Kollaborativ (Standard) – 250 mm/s
s �Maximalgeschwindigkeit – 1000 mm/s

Vorteile & Features
s �LED-Statusanzeige für die Darstellung der Betriebsart
s �Bedienfeld mit den wichtigsten Funktionstasten u. a.  

Direct Teach, Hand, Start, Error-Quittierung
s �Kabeldurchführung vom Sockel bis zur sechsten Achse  

(Vorbereitung für Greifer, LAN & Kamerasystem)
s �Pneumatikdurchführung vom Sockel bis zur vierten Achse  

(optional mit direkt schaltbaren Magnetventilen) 
s �MELFA SafePlus integriert – 8 x Eingänge / 4 x Ausgänge 

Programmierung & Parametrierung
Das grafische Programmier- und Simulationswerkzeug RT Visual Box 
kann völlig ohne Programmierkenntnisse bedient werden. Einfache 
Aufgaben können intuitiv und ohne Vorkenntnisse per Funktionsbau-
steinen programmiert werden. Das bedeutet, wenn Sie Ihre Prozesse 
kennen, können Sie diese dem Roboter selbstständig beibringen. Kom-
plexere Aufgaben können, wie gewohnt, textbasiert in der RT Toolbox 
3 programmiert werden, wie es bereits von den MELFA Industrierobo-
tern bekannt ist.

IMPRESSUM – GEVA tech:news Nr. 1 | 23, 27. Jahrgang
Die GEVA tech:news ist die periodisch erscheinende Kundenzeitschrift der GEVA Elektronik-Handels GmbH, Baden 
Herausgeber: GEVA Elektronik-Handels GmbH, Wiener Straße 89, A-2500 Baden, Redaktion: Martin Schich, Tel. +43(2252)85 552-0, Fax +43(2252)85 552-90,  
eMail martin.schich@geva.at, www.geva.at, Gestaltung: dialog<one> Direct Marketing GmbH, www.dialog-one.at
Die GEVA tech:news und alle angeführten Produkte sind ausschließlich für den gewerblichen Gebrauch bestimmt – alle angegebenen Preise in EURO  
(wenn nicht anders angegeben) und exkl. MwSt.

Controller

Visual Box

Hier geht’s zu den  

MELFA Assista Videos  

auf Youtube!

PROMPT  
VERFÜGBAR!

Kollaborativer Roboter

Safety E/A Einheit

RV-5AS-D
�Industrieller  
kollaborierender Cobot Assista
s �6-Achser, 5 kg, 910 mm, CR800-D
s �inklusive Safety E/A Einheit MELFA SafePlus

Optional:
s �Teachingbox R56TB
s �Standard Software RT ToolBox3
s �Assista Software RT VisualBox

* Preis exkl. MwSt., Angebot gültig bis 31.07.2023

ArtikelNr.: 502852        

Preis 26.935,-*

AKTION!
Mehr dazu auf www.geva.at
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Quantensprung in der  
Oberflächenbearbeitung

Eine Revolution  
für die Ummantelungsbranche!
Der Einsatz von bis zu 47 Knickarmrobotern verkürzt die 
Rüstzeiten der neuen RoboWrap von Oberflächentech-
nikspezialist Düspohl von 1,5 Stunden auf fünf Minuten. 
Die präzisen, wendigen und zugleich platzsparenden 
Mitsubishi Electric Roboter der neuesten FR-Generation 
machen es möglich und die RoboWrap so einzigartig. 
Der Prozess des Profilummantelns umfasst das Aufbrin-
gen von Folien, Papier oder Furnieren auf stangenförmi-
ge Grundkörper aus Kunststoff, Holz oder Aluminium.
Diese Veredelung dient dem Schutz sowie der qualita-
tiven oder ästhetischen Aufwertung von Profilen für 
Fensterrahmen, Möbelleisten und dergleichen.
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