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Mitsubishi Electric gehört zu  
den Technologieführern, die 
fortschrittliche Lösungen für mehr 
Nachhaltigkeit, größere Sicherheit 
und Zuverlässigkeit der angebotenen 
Produkte entwickeln. Durch  
die Umsetzung des Plans 
„Environmental Vision 2021” trägt 
das Unternehmen zur Schaffung 
einer Gesellschaft bei, die auf einer 
kohlenstoffarmen Wirtschaft und 
Recycling basiert. Die von ihm 
geförderten Lösungen funktionieren 
auch im Rahmen der Bemühungen 
zum Schutz der biologischen Vielfalt 
und der natürlichen Ressourcen. 

Langfristige Nachhaltigkeit

Der Horizont der Nachhaltigkeitsvision 
von Mitsubishi Electric reicht bis 
2050. Das Projekt fordert Initiativen 
in fünf Bereichen: Erreichen von 

Produktlebenszyklus von Mitsubishi 
Electric reduziert werden - vom Design 
über die Beschaffung von Rohstoffen 
und die Produktion bis hin zu Verkauf, 
Vertrieb, Nutzung und Entsorgung. 
Um die Treibhausgasemissionen 
zu reduzieren, sind umfangreiche 
Recyclingmaßnahmen erforderlich.  

Recycling-Programme

Mitsubishi Electric ist auch um das 
Recycling seiner eigenen Produkte 
bemüht. Nach Angaben des 
Konzerns haben die Unternehmen 
von Mitsubishi Electric in Japan 
im Jahr 2022 insgesamt 1.439 
Tonnen Abfälle emittiert, von denen 
520 Tonnen recycelt wurden. Im 
Rahmen seiner Nachhaltigkeitspolitik 

Kohlenstoffneutralität, Unterstützung 
einer Kreislaufwirtschaft, Sicherheit, 
Vielfalt und Wohlbefinden. 

Um den Klimawandel zu 
bekämpfen, fördert und vertreibt 
die Mitsubishi Electric Group 
energieeffiziente Produkte, Systeme 
und Dienstleistungen im Bereich 
der erneuerbaren Energien. Sie 
entwickelt intelligente Lösungen, um 
Recyclingunternehmen zu unterstützen, 
indem sie energiesparende 
Frequenzumrichter und Software-
Lösungen wie den EcoAdviser 
anbietet. Durch die Zusammenarbeit 
mit seinen Stakeholdern will das 
Unternehmen dazu beitragen, die 
Treibhausgasemissionen weltweit  
zu reduzieren. 

Das Ziel der Gruppe ist es auch, bis 
2050 Kohlenstoffneutralität zu erreichen, 
indem die Emissionen in jeder Phase des 

Innovative Technologie ist nicht nur hochmodern, sondern auch ein Weg zur 
Nachhaltigkeit für eine grünere Zukunft. Die Mitsubishi-Gruppe wurde bereits 
2017 vom Carbon Disclosure Project (CDP) als eines der am besten bewerteten 
Unternehmen für Wasser- und Klimamanagement eingestuft. Wie passt 
Recycling in die Nachhaltigkeitspolitik von Mitsubishi Electric?

Changes for the Better 
Recycling als Teil der Nachhaltigkeit
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Mehr Informationen 
über das Recycling von 
Produkten der Mitsubishi 
Electric Gruppe:
Nachhaltigkeitsbericht 2022  

Die Nachhaltigkeitspolitik 
ist einer der Eckpfeiler der 
Unternehmensführung der Mitsubishi 
Electric Gruppe. Das Unternehmen 
agiert aktiv und auf mehreren Ebenen 
in seinen Recycling-Bemühungen. 
Es bietet innovative Lösungen zur 
Unterstützung von Unternehmen  
in der Recycling-Industrie und führt 
Programme zur Rückgewinnung und 
Wiederverwendung von Materialien 
ein, die bei der Herstellung  
von Komponenten und Geräten 
verwendet werden. 

Nachhaltigkeitsvision von Mitsubishi Electric – 
die wichtigsten Ziele

Wohlbefinden
CO2 Neutralität  

erreichen

Unterstützung der 
Kreislaufwirtschaft

Sicherheit

Diversität

hat das Unternehmen ein 
Recyclingprogramm für seine 
Klimaanlagen- und Photovoltaikmodule 
eingerichtet, um möglichst viele 
Rohstoffe zurückzugewinnen und 
wiederzuverwenden.
Darüber hinaus gibt es weitere 
interessante lokale Initiativen.  
Im Vereinigten Königreich 
beispielsweise bietet Mitsubishi Electric 
in Zusammenarbeit mit Overton 
Recycling Ltd in Stourbridge seinen 
Kunden die Möglichkeit, gebrauchte 
Klimaanlagen kostenlos zurückzugeben. 
Durch ein spezielles Verfahren wird 
sichergestellt, dass 99,1 % aller 
Materialien wiedergewonnen  
und recycelt werden.
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https://www.eea.europa.eu/publications/investigating-europes-secondary-raw-material 
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Mitsubishi Electric legt besonderen Wert darauf, die nachhaltige Entwicklung  
aller Branchen zu unterstützen. Das Unternehmen bietet Lösungen an, die in 
verschiedenen Phasen helfen - von der Rohstoffgewinnung über die Produktion  
und den Transport bis hin zur Entsorgung und Aufbereitung von Sekundärrohstoffen  
für die Wiederverwendung, um natürliche Ressourcen zu schonen.

Wie lassen sich  
die Energiekosten  
in Recycling-Prozessen  
reduzieren?

Der Recycling-Industrie kommt in 
dem Nachhaltigkeits-Prozess eine 
besonders große Schlüsselrolle zu, 
da die energieaufwändigen Verfahren 
viel Potenzial zur Optimierung mit 
neuen Technologien bieten. Die 
Schonung der natürlichen Ressourcen 
hat heute Priorität, so dass ein 
zunehmender Anteil der Rohstoffe aus 
Sekundärrohstoffen gewonnen werden 
muss. Diese Methode verbraucht 
weniger Energie und ist daher billiger 
und weniger umweltschädlich. Daher 
ist davon auszugehen, dass die 
Recyclingindustrie auch in Zeiten  

im industriellen Recyclingprozess 
ist mit dem Einsatz von Maschinen 
verbunden, die von leistungsstarken 
Elektromotoren angetrieben 
werden: Schredder, Kompressoren, 
Induktionsöfen, Förderbänder, Brecher 
und viele andere.

Dieser Bereich ist eng mit Mitsubishi 
Electric verbunden. Das Unternehmen 
sucht jeher erfolgreich nach Wegen, 
den Stromverbrauch zu senken. Die 
Kompetenz von Mitsubihi Electric, 
die Erfahrung in der Unterstützung 
von Unternehmen in verschiedenen 
Bereichen und das umfangreiche 
Produktportfolio können auch in der 
Sekundärrohstoffindustrie genutzt 
werden. 

Bei Mitsubishi Electric werden 
selbst die aufwändigsten Systeme 
hauptsächlich auf der Basis  
von Komponenten aus eigener 
Fertigung gebaut. Daher können  
die Kunden sichergehen, dass sie 
stabile, optimierte und energieeffiziente 
Produkte erhalten. Die Lösungen von 
Mitsubishi Electric sind umfassend, 
aber modular aufgebaut -  
ihre Umsetzung kann schrittweise 
erfolgen, je nachdem, wie  
der Bedarf entsteht und die Mittel  
dafür aufgebracht werden.

Kosten werden gesenkt, indem 
ineffiziente, wartungsintensive und 
teilweise verschlissene Antriebe durch 
Lösungen ersetzt werden,  
die mit fortschrittlichen  

des Verbrauchsrückgangs und  
der Stagnation in anderen Branchen 
stabil bleiben wird und weiteren 
Wachstum verzeichnen kann. 

Recycling muss, wie jedes andere 
Geschäft auch, rentabel sein. Eine 
der wirksamsten Methoden zur 
Verbesserung der Rentabilität ist  
die Senkung der Kosten. 
Vorzugsweise dort, wo sie am 
meisten anfallen. Wie sieht das in 
der Recyclingindustrie aus, wo große 
Mengen an Energie verbraucht 
werden? Ein großer Teil der Kosten 

Besonders nützlich sind bewährte 
Lösungen für:

   • Antriebstechnik  
(Frequenz-Umrichter und 
Motoren);

 • Stromversorgung 
(Mittelspannungsschaltanlagen, 
Niederspannungsschaltanlagen);

• Überwachung des 
Stromverbrauchs und der 
Stromqualität;

• Speicherprogrammierbare 
Steuerungen (MELSEC);

• Steuerung, Überwachung und 
Wartung von Produktionsanlagen 
(großflächige Monitore, 
Visualisierungssoftware und SCADA 
(Supervisory Control And Data 
Acquisition);

• Edge-Computing (MELPIC-
Industriecomputer und 
entsprechende Software);

produziert, 
fördert und 

vertreibt 
energieeffiziente 

Produkte

schafft intelligente 
Lösungen zur  

Unterstützung von 
Unternehmen aus der 
Recyclingbranche 

(z.B. Frequenzumrichter, 
EcoAdviser-Software)

ergreift Maßnahmen 
Treibhausgasemissionen 

zu reduzieren

bietet Systeme und 
Dienstleistungen  

an bezüglich 
erneuerbare

Energien

Mitsubishi Electric

KI-Funktionen ausgestattet sind und 
mit robusten Frequenzumrichtern den 
Antriebsverbund und die Anlage auf 
ein zukunftssicheres technologisches 
Level bringen. Die Vernetzung von 
Anlagenkomponenten bietet die 
Möglichkeit, die Energieeffizienz  
des gesamten Systems zu bewerten, 
nach den Ursachen unerwünschter 
Energieverluste zu suchen und  
den Energieverbrauch zu optimieren.  
Eine einfach umzusetzende Lösung ist 
beispielsweise die Begrenzung  
des Drehmoments von Motoren  
auf optimale Werte in einem 
bestimmten Lastbereich. 

Für Mitsubishi Electric ist jeder Kunde 
eine neue Möglichkeit, innovative und 
neue Lösungen zu erschaffen und mit 
den immer wachsenden Bedürfnissen 
von Kundenanforderungen gemeinsam 
einen Mehrwert zu schaffen  
und zu wachsen.
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Mitsubishi Electric 
sucht seit Jahrzehnten 
erfolgreich nach Wegen, den 
Stromverbrauch zu senken. 
Die Kompetenz von Mitsubishi 
Electric, die Erfahrung in 
der Unterstützung von 
Unternehmen in verschiedenen 
Bereichen und das 
umfangreiche Produktportfolio 
können auch in der 
Sekundärrohstoffindustrie 
genutzt werden.
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Industrielle Prozesse in der Recyclingindustrie sind auf den Betrieb 
vieler Maschinen angewiesen, die von Elektromotoren angetrieben 
werden. Dazu gehören Pumpen, Lüfter, Kompressoren, Mischer, 
Schredder, Scheren, Mühlen, Pressen, Förderbänder und vieles mehr. 
Die Maschinen sind unterschiedlich groß und leistungsfähig und haben 
daher einen unterschiedlichen Leistungsbedarf.

In der Recyclingindustrie werden 
Antriebe mit sehr unterschiedlichen 
Betriebseigenschaften benötigt. 
Manchmal ist es erforderlich, 
spezielle individuelle Anpassungen 
an spezifische Bedingungen 
vorzunehmen, die den Einsatz des 
Antriebs beispielsweise in möglichen 
explosionsgefährdeten Bereichen 
oder bei Vorhandensein von Schmutz, 
Dreck und aggressiven Dämpfen 
ermöglichen.

Zuverlässigkeit, Präzision, 
Energieeffizienz, der Einsatz neuer 

Verschleißerscheinungen an 
Maschinenteilen, wie z. B. 
Antrieben, bietet die Möglichkeit, 
Wartungsaktivitäten zu einem 
günstigen Zeitpunkt zu planen. 
Verschlissene Teile können 
während eines routinemäßigen 

Materialien und Technologien sowie 
die Reduzierung von Störungen in 
den Stromnetzen und die Sicherheit 
haben für die Konstrukteure eine 
hohe Priorität. Die Ingenieure  
von Mitsubishi Electric widmen 
zudem der Rückgewinnung von 
elektrischer Energie, zum Beispiel 
beim Bremsen oder Austrudeln,  
große Aufmerksamkeit.

Predictive Maintenance ist 
eines der wichtigen Lösungs-
Bausteine von Mitsubishi Electric. 
Die frühzeitige Erkennung von 
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Stillstands ausgetauscht werden, 
ohne zu warten, bis sie einen 
schwerwiegenderen Ausfall 
verursachen, die Maschine 
stilllegen und den Gesamtbetrieb 
stören. Wenn eine genauere 
Diagnose einer Maschinenstörung 
erforderlich ist, können die Daten 
der Antriebe mit Informationen 
von zusätzlichen Sensoren 
ergänzt werden. Die industriellen 
Automatisierungssysteme von 
Mitsubishi Electric sind auch in  
dieser Hinsicht sehr flexibel.

Für spezielle Anwendungen stellt 
Mitsubishi Electric elektromagnetische 
Bremsen her, die es erleichtern, 
die Spannung des ab- oder 
aufwickelnden Bandes auf der 
Spule konstant zu halten. Diese 
Lösung kann besonders nützlich 
sein, wenn die Recyclingindustrie 
mit der Wiederverwendung von 
Rohmaterial kombiniert wird, wie z. B. 
in Papierfabriken. Es sind auch  
Antriebe erhältlich, die für 
Anwendungen optimiert sind, bei 
denen eine niedrige Geschwindigkeit 
in Verbindung mit einem hohen 
Drehmoment erforderlich ist. Diese 
Vielfalt erleichtert die Umsetzung eines 
günstigen Beschaffungsmodells:  
ein Lieferant, viele Anwendungen.

Energieeffiziente  
Lösungen für  
Recyclingunternehmen

Diagnose  
und Wartungsunterstützung Sicherheit

Zuverlässigkeit

Präzision

Energieeffizienz

Verwendung neuer 
Materialien 

und Technologien

Reduzierung von 
Störungen,  

die in Stromnetze  
eingeführt werden Vorteile elektrischer 

Antriebe von 
Mitsubishi Electric
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Mitsubishi Electric 
stellt seit der 
ersten Hälfte des 
20. Jahrhunderts 
elektrische 
Antriebe her – 
das Jahrhundert 
der elektrische 
Antriebe. Dazu 
gehören die 
traditionellen 
Ausführungen 
- ein- und 
dreiphasige AC-
Induktionsmotoren 
und DC-Motoren 
- sowie die viel 
jüngeren und sehr 
fortschrittlichen 
Servoantriebe, 
Linearmotoren oder 
Reluktanzmotoren. 
Das Angebot 
umfasst auch 
Motoren mit 
eingebauten 
Getrieben und 
parallel oder im 
90-Grad-Winkel 
verlaufenden 
Wellen.



08 0908 09

Die Verarbeitung von 
Sekundärrohstoffen verbraucht sehr 
viel Energie. Besonders deutlich 
wird dies bei der Rückgewinnung 
von Metallen aus Metallschrott, 
wie z. B. Automobilschrott. Es ist 
erwähnenswert, dass bei fast jedem 
Element des Prozesses - Transport, 

Die letztgenannte Eigenschaft –  
die Oberwellen und somit auch  
die Netzstabilität - ist in einem 
industriellen Umfeld von großer 
Bedeutung. Die Ansammlung 
von induktiven Lasten und 
Schaltvorgängen führen zu 
Schwankungen im Stromnetz. Die 
Art dieser Störungen ist vielfältig. 
Sie reichen von Lastspitzen bis 
hin zu Oberschwingungen. Die 
Summe dieser Einflussfaktoren führt 
dazu, dass empfindliche Geräte 
ausfallen können und Störungen der 
Netzsymmetrien zu Ausfällen  
der Versorgung führen können.  
Der Einsatz von Antriebstechnik  
und Lösungen von Mitsubishi  
Electric verringert und beseitigt  
das Risiko solcher Probleme.

Eine moderne Anlage sollte auf der 
Grundlage aktueller und zuverlässiger 
Daten gesteuert werden. Die Geräte 
von Mitsubishi Electric können diese 
Daten in Echtzeit liefern und die 
EcoAdviser-Software und andere 
Tools machen es einfach, die Daten zu 
interpretieren und nach Anlagen und 
Prozessen zu suchen, die unnötig viel 
Energie verbrauchen.

Eine solche Analyse kann an der 
Produktionslinie, in der Fertigung oder 
auf der Leitebene erfolgen.  
Die Betriebsdaten können direkt dem 
Maschinenbediener, dem Manager 
oder (auf Unternehmensebene) 
den Analysten und unabhängigen 
Beratern vorgelegt werden. Es 
können entweder Echtzeitdaten 

Trennung, Demontage von Autoteilen, 
Entfernung von Kunststoffen und 
Nichteisenmetallen - Maschinen 
zum Einsatz kommen, die von 
leistungsstarken Elektromotoren oder 
Servomotoren angetrieben werden. 

Bei modernen Maschinen ist es 
üblich, die Antriebe nicht direkt an das 
Stromnetz anzuschließen, sondern 
an elektrische Antriebstechnik, die 
Übertragung von Energie aus dem Netz 
regeln, wie zum Beispiel der PWM-
Frequenzumrichter. Es hängt von der 
Qualität dieser Umrichter und ihrer 
technischen Leistungsfähigkeit ab,  
ob der tatsächliche Stromverbrauch mit 
dem theoretisch erforderlichen Minimum 
übereinstimmt, das den Betrieb aller 
angetriebene Motoren gewährleistet. 
Mitsubishi Electric stellt fortschrittliche 
und qualitativ sehr hochwertige 
Produkte für anspruchsvolle 
Umgebungen her. Darüber hinaus liefert 
das Unternehmen auch Lösungen  
zur Energierückgewinnung mit 
elektrischen Antrieben. 

Die Geräte von Mitsubishi Electric  
sind so konzipiert, dass sich  
die Betriebsparameter (Drehzahl 
und Drehmoment) dieser Antriebe  
in einem weiten Bereich einstellen 
lassen. Außerdem wird auf einen 
möglichst geringen Energieverbrauch 
der Frequenzumrichter selbst  
Wert gelegt und auf die 
elektromagnetische Verträglichkeit  
und der leitungsgebundenen  
Störungen geachtet.

Mit einem zum 
Umrichter abgestimmten 
Drive-Controller mit 
Datenlogger kann die 
Gesamtanlageneffizienz 
weiter erhöht werden. 
Hierbei ermöglicht eine 
flexible Steuerung des 
Frequenzumrichters eine 
erhöhte Motorauslastung 
in Abhängigkeit der 
Materialzuführung 
und kann somit die 
Produktivität der 
Recyclinganlage 
bis zu 30% erhöhen 
und gleichzeitig den 
Stromverbrauch bis 
ca. 20%, gemessen in 
Kilowattstunden pro 
Tonne, reduzieren.  

oder in Datenbanken gespeicherte 
Daten über einen beliebigen Zeitraum 
ausgewertet werden. Die Kombination 
all dieser Möglichkeiten mit modernen 
Frequenzumrichtern bringt den 
Unternehmen greifbare Vorteile. 

Der Einsatz von 
Energiespar-
Umrichterlösungen 
von Mitsubishi 
Electric zum Beispiel 
am Hauptmotor 
eines Shredders 
senkt bis zu 7-10% 
der Energiekosten. 
Hohe Strafzahlungen 
an das EVU durch 
die Lastspitzen 
können reduziert 
werden und das 
Stromverteilungsnetz 
stabilisiert werden. 
Die Norm IEEE 
-519 zur Netz- 
Oberwellenbelastung 
wird dabei eingehalten.

multifunktional 
regenerative 
Gleichrichter

EcoAdviser – Software 
zur Unterstützung des 

Energiesparens

Energiesparlösungen von Mitsubishi Electric

Frequenzumrichter

Stromeinsparungen verbessern das finanzielle Ergebnis eines Unternehmens, 
aber das ist nicht der einzige Vorteil. Die Senkung des Stromverbrauchs 
verringert den ökologischen Fußabdruck und verbessert das Image eines 
Unternehmens in den Augen seiner Kunden. Dies ist besonders wichtig für 
Unternehmen, die in der Recyclingbranche tätig sind und für die die Sorge  
um die Umwelt Teil ihrer beruflichen DNA ist.

Lösungen zur  
Energieeinsparung

Bewährte Lösungen für die Recyclingindustrie Bewährte Lösungen für die Recyclingindustrie
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Moderne Automatisierungslösungen 
werden in jeder Phase der 
Abfallbewirtschaftung eingesetzt 
- von der Sammlung bis zur 
Endverarbeitung. Mit innovativen 
Produkten und Systemen kann 
der Prozess viel effizienter und 
kostengünstiger sein und  
die Umwelt wesentlich  
weniger belasten.

Moderne Lösungen für 
das Recycling

Intelligente Antriebslösungen  
können vorhandene Anlagen ohne 
großen technischen Aufwand 
in moderne und effiziente 
Recyclinganlagen umwandeln.  

Sekundärrohstoffe so rein wie 
möglich zu halten. Auch die 
Mitsubishi Electric Gruppe ist 
bestrebt, den Einsatz von recycelten 
Materialien zu erhöhen. Das 
Unternehmen setzt sich dafür 
ein, dass die Komponenten der 
von ihm hergestellten Geräte 
wiederverwendet werden - zu 
diesem Zweck hat es unter  
anderem ein spezielles 
Recyclingprogramm entwickelt.  
In seiner Nachhaltigkeitsvision  
2050 hat Mitsubishi Electric 
außerdem erklärt, dass es 
die Effizienz der Nutzung von 
Ressourcen wie Kunststoffe 
und Metalle, die als Abfall in der 
Produktion anfallen, maximieren will.

So können beispielsweise 
bestehende Shredder-Anlagen, 
die mit veralteten Motoren und 
Flüssigkeitsanlassern oder 
hydraulischen Kupplungen 
ausgestattet sind, problemlos auf 
wartungsarme Frequenzumrichter 
mit Drehstromasynchronmotoren 
umgerüstet werden. Dies 
reduziert nicht nur die Energie-, 
Verschleiß- und Wartungskosten, 
sondern erhöht auch die 
Gesamtanlageneffizienz.

Recycling und Nachhaltigkeit 
mit Mitsubishi Electric

Die Entwicklung von Technologien, 
die die Rückgewinnung von 
Rohstoffen erleichtern, ist Teil 
der Nachhaltigkeitsvision von 
Mitsubishi Electric und seines 
Engagements für Klimaneutralität. 
Im Rahmen dieser Bemühungen 
wurde das Hyper Cycle Systems-
Labor eingerichtet, in dem 
Ingenieure aus verschiedenen 
Mitsubishi Electric Unternehmen 
Technologien zur Verbesserung  
der Recyclingeffizienz entwickeln.  
Die Experten entwickeln Lösungen,  
um so viel Material wie möglich  
aus Altprodukten urückzugewinnen 
und gleichzeitig die entstehenden 

Die Europäische Umweltagentur (EUA) hat im Januar 2023 einen Bericht 
über den Zustand des europäischen Marktes für Sekundärrohstoffe 
veröffentlicht. Nach den Erkenntnissen der Experten sind sie für die 
Verwirklichung einer Kreislaufwirtschaft von entscheidender Bedeutung, 
da durch die Sekundärnutzung hochwertiger Recyclingmaterialien die 
Notwendigkeit der Gewinnung natürlicher Ressourcen minimiert wird. 
Effizientes Recycling ist daher nicht nur aus ökologischer, sondern 
auch aus finanzieller Sicht von Vorteil. Und wie kann diese Entwicklung 
durch Automatisierungslösungen unterstützt werden?

Automatisierung
Unterstützung für Recycling  
und Umweltschutz
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Lesen Sie den vollständigen 
Inhalt des Berichts 
Investigating Europe’s 
secondary raw material 
markets, erstellt von der EUA.

Mitsubishi Electric – ausgewählte Lösungen 
für die Recyclingindustrie
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Die Mitsubishi Electric 
Gruppe bietet seit vielen 
Jahren innovative Lösungen 
für die Recyclingindustrie 
an. Die Entwicklung 
von Technologien, die 
die Rückgewinnung 
von Rohstoffen 
erleichtern, ist Teil der 
Nachhaltigkeitsvision 
des Unternehmens und 
seines Engagements für 
Klimaneutralität. Im  
Rahmen dieser 
Bemühungen wurde das 
Hyper Cycle Systems- 
Labor eingerichtet, in 
dem Ingenieure aus 
verschiedenen Mitsubishi 
Electric Unternehmen 
Technologien zur 
Verbesserung der 
Recyclingeffizienz 
entwickeln.

Frequenzumrichter
EcoAdviser – Software 
zur Unterstützung des 

Energiesparens

multifunktional 
regenerative 
Gleichrichter

https://www.eea.europa.eu/publications/investigating-europes-secondary-raw-material 
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Das Hauptziel besteht darin, 
größere Ausfälle zu vermeiden und 
die Instandhaltungsmaßnahmen 
so zu planen, dass sie den 
Produktionsprozess so wenig wie 
möglich beeinträchtigen.

Prävention von  
ungeplanten Ausfällen

Die Vermeidung plötzlicher, 
ungeplanter Ausfallzeiten bis 
hin zu Produktionsausfällen 
aufgrund von Instandhaltung 
und Ersatzteilverfügbarkeit ist in 
jeder Branche sehr wichtig. Der 
Recyclingsektor bildet hier keine 
Ausnahme. Eine Verzögerung bei 
der Trennung und Verarbeitung von 
Wertstoffen kann schwerwiegende 
Folgen haben: Nichteinhaltung der 
vertraglich festgelegten Liefertermine, 
Vertragsstrafen für Verzögerungen, 
Anhäufung übermäßiger Mengen 
unbehandelter Rohabfälle und 
daraus resultierende Probleme bei 
der Abwicklung späterer vertraglich 
vereinbarter Lieferungen und 
Abnahmemengen.

darauf, die Auswirkungen auf 
die Produktion zu verringern 
und versucht, das Problem so 
schnell wie möglich zu beheben 
- unabhängig von der Tageszeit, 
dem Wetter, der tatsächlichen 
Arbeitsbelastung im Werk usw.

Frühzeitige Erkennung 
potenzieller Ausfälle

Bei der vorausschauenden Wartung 
liegt der Schwerpunkt auf der 
kontinuierlichen Überwachung 
von Maschinen und der Suche 
nach frühzeitigen Anzeichen für 
den Verschleiß von Teilen und 
Komponenten. Das Programm zieht 
Schlussfolgerungen, häufig unter 
Verwendung von Mechanismen 
der künstlichen Intelligenz, auf 
der Grundlage von Informationen, 
die von an der Maschine 
angebrachten Sensoren geliefert 
werden. Auf diese Weise können 
Wartungsmaßnahmen, einschließlich 
des Austauschs verschlissener 
Komponenten, geplant und 
durchgeführt werden, bevor es 
zu einem Ausfall kommt und die 
Maschine stillgelegt wird. 

Prioritätensetzung
Die Lösung für die oben genannten 
Probleme besteht in der Umsetzung 
einer vorausschauenden 
Instandhaltungsstrategie, die die 
Prioritäten der Wartungsteams 
optimiert und Einsätze effizient plant. 

Beim traditionellen Ansatz 
arbeiten Wartungsfachleute, 
Automatisierungsspezialisten 
und Servicetechniker nach einem 
vorgegebenen Zeitplan. Die Zeit 
zwischen den geplanten Stillständen 
ist bekannt, und in dieser Zeit 
kommt es normalerweise zu keinen 
größeren Ausfällen. Die Stillstände 
hängen mit der Beschaffenheit der 
Maschine, ihrer Belastung, den 
angewandten Wartungsmethoden 
usw. zusammen. Wenn bei einer 
regelmäßigen Inspektion keine 
schwerwiegenden Schäden 
festgestellt werden, wird die 
Maschine wieder in Betrieb 
genommen. Tritt eine Störung auf, 
konzentriert sich das Wartungsteam 

Mitsubishi Electric unterstützt 
Predictive Maintenance  
auf allen Ebenen

Die Verwendung von 
Frequenzumrichtern macht den 
Einsatz von wartungsintensiven 
Komponenten, wie hydraulischen 
Kupplungen oder Flüssigkeitsanlassern, 
unnötig. Der Einsatz von modernen 
Drehstromasynchron-Motoren 
(z.B. der Effezienklasse IE4) im 
Gegensatz zu einem traditionellen 
Schleifringläufer-Motor mit hohem 
Instandhaltungsaufwand, reduziert den 
Wartungsaufwand und die Kosten.

Mitsubishi Electric entwickelt auch 
Software, mit der der Maschinenstatus 
in Echtzeit vom Bediener oder 
Produktionsleiter überwacht werden 
kann. Historische Daten, die von Edge-
Layer-Geräten an das IT-System des 
Unternehmens übertragen werden, 
können analysiert werden, um 
Übereinstimmungen von Ereignissen 
zu erkennen, die einem Ausfall 
vorausgehen.

Das Zusammenspiel all dieser 
Elemente bedeutet, dass die Kunden 
von Mitsubishi Electric Zeit und Geld 
sparen und vor allem ihr Geschäft 
vorhersehbar und ohne unangenehme 
Überraschungen betreiben können.

ist ein innovativer Ansatz  
zur Produktionsinstandhaltung

verwendet neue Tools 
und Technologien,  

um Probleme frühzeitig 
in der Produktionslinie  

zu erkennen

fokussiert die kontinuierliche 
Überwachung von Maschinen 

und die Suche nach frühen 
Anzeichen von Verschleiß  

an Teilen und Komponenten, 
Präzisionsverlust, verlängerten 

Zykluszeiten usw.

minimiert das Risiko 
von großen Misserfolgen

optimiert und rationalisiert den Prozess der Planung  
von Standardwartungsaktivitäten

Predictive 
Maintenance

Innovative Ansätze für die Instandhaltung in der Produktion sind Smart 
Services und Predictive Maintenance. Sie nutzten moderne Werkzeuge  
und Technologien, um Anlagenprobleme frühzeitig zu erkennen. 

Vorausschauende  
Wartung - 
effektives Produktionsmanagement

Bewährte Lösungen für die Recyclingindustrie Bewährte Lösungen für die Recyclingindustrie

Bei der vorausschauenden 
Wartung liegt der Schwerpunkt 
auf der kontinuierlichen 
Überwachung von Maschinen 
und der Suche nach 
frühzeitigen Anzeichen für 
den Verschleiß von Teilen 
und Komponenten. Damit 
stellen das Unternehmen 
sicher, gleichbleibende 
Qualität zu liefern und 
einen kontinuierlichen 
Produktionsprozess  
aufrecht zu halten. 

Mitsubishi Electric 
bietet eine breite Palette 
zusätzlicher Vibrations  
und Schwingungs-Sensoren 
an, um die Funktion von 
Predictive Maintenance-
Systemen zu unterstützen 
und die für Smart Services 
erforderlichen Daten  
zu erhalten. 



https://emea.mitsubishielectric.com/en/


