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Mitsubishi Electric

Mit iiber 100 Jahren Erfahrung in

der Bereitstellung zuverldssiger und
qualitativ hochwertiger Produkte

ist Mitsubishi Electric ein weltweit
anerkannter Marktfiihrer in der
Herstellung, dem Marketing und dem
Vertrieb von elektrischen und elektro-
nischen Gerdten fiir die AUTOMATION,
ENERGY, COMMUNICATION, BILDING
und TRANSPORTATION.

In Anlehnung an die Unternehmens-
philosophie,,Changes for the Better*ist
Mitsubishi Electric bestrebt, ein weltweit
fiihrendes Unternehmen zu sein, das die
Gesellschaft mit Technologie bereichert
und verantwortungsvoll mit knapper
werdenden Ressourcen umgeht und
nicht nur 6konomisch, sondern auch 6ko-
logisch sinnvolle Losungen entwickelt.

Mit rund 146.500 Mitarbeitern erziel-

te das Unternehmen zum Ende des
Geschdiftsjahres am 31.03.2021 einen
konsolidierten Umsatz von 38 Milliarden
US Dollar.

In tiber 30 Ldndern sind Vertriebsbiiros,
Forschungsunternehmen und Entwick-
lungszentren sowie Fertigungsstdtten
zu finden.

Seit 1978 ist Mitsubishi Electric in
Deutschland als Niederlassung der
Mitsubishi Electric Europe vertreten,
eine hundertprozentige Tochter der
Mitsubishi Electric Corporation in Tokio.

Ihr
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Martin Schich
und das GEVA-Team

Mitsubishi Electric

Global Leader in Ele

Roboter in der Elektronikfertigung

Sensible Handhabung
elektronischer Bauteile

Nach wie vor werden im Bereich der Elektro-
fertigung aufwendige und komplexe Arbei-
ten haufig noch manuell ausgefiithrt. Doch
die Robotik gewinnt immer mehr an Bedeu-
tung, nicht nur fiir Pick-and-Place Aufgaben.
Ob beim Bestiicken oder Loten und Inspizie-
ren von Bauteilen, auch bei der Montage von
Kleinteilen konnen sie ihre Starken ausspie-
len. Die THT- oder SMD-Bestiickung gilt als
arbeitsintensiv und qualitatskritisch. Hier
bringt der Einsatz der Automatisierung die
vollstandige Unabhangigkeit von Bedienfeh-
lern, héhere Qualitdt und bessere Dokumen-
tierfahigkeit tiber alle Prozesse. Auch bei Tests
elektronischer Baugruppen wie zum Beispiel
In-Circuit-Tests (ICT) tibernimmt der Roboter
nicht nur monotone Routinen, sondern sorgt
auch fir prazise Wiederholgenauigkeit.

Und noch einen Vorteil hat er: hochste Flexi-
bilitat. Das ist wichtig in einer Umgebung, in
der sich zum Beispiel die zu priifenden Bau-
gruppen oder Leiterplattenmontagen haufig
andern. All diese Anforderungen und noch
viele mehr kénnen wir mit unserem umfang-
reichen Roboter Portfolio bedienen.

Herausforderungen meistern —
aus Erfahrungen lernen

Wir kennen uns aus

Als Hersteller von Leistungshalbleitern, Leis-
tungsschaltern und Servomotoren nutzen
wir in unseren eigenen Fertigungslinien
vom einfachen Sensor bis hin zur komplet-
ten Roboterzelle hauseigene Automations-
komponenten. Dadurch sind wir ganz nah
am perfekten Prozess. Denn wir kennen die
branchenspezifischen Anforderungen aus
Erfahrung.

2 GEVA info- und servicehotline: 02252 85 552-0

Elektronikfertigungen
Unsere Passion

Unsere Erfahrungen im Gebiet Elektronik-
fertigung sind umfangreich und lang. Seit
1921 entwickelt Mitsubishi Electric Produkte
fiir die Industrie Automation und Elektronik.
Seit 1980 sind wir Vorreiter bei der Produkti-
on iiberlegener Roboter fiir die Elektronikin-
dustrie. Hier gelten wir als Innovationstrei-
ber fuir Roboter, die immer kleiner, schneller
und leistungsfahiger werden.

Unser Know-how
Vertrauen

Tradition, Innovation und das stetige Streben
nach Verbesserung bilden die Basis unseres
Handelns. Namhafte Hersteller auf der gan-
zen Welt vertrauen uns.

Wussten Sie, dass die Produktion einer be-
liebten Spielekonsole mit Hilfe von 32 Robo-
tersystemen nur 30 Sekunden benétigt?

Oder das Mitsubishi Electric seine eigen pro-
duzierten Halbleiter in seinen Antrieben wie
Frequenzumrichter und Servos verbaut?
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Intelligente Funktionen

Losungsorientiert

Das Wichtigste im Uberblick

A Zertifizierter ESD-Roboter mit Speziallackierung gemaR IEC 61340-5-1
A Reinraumanforderungen nach I1SO 14644

A Intelligentes Fiigen mit 100 % Uberwachung fiir eine lickenlose
Dokumentation

A Stehend, hiangend oder Deckenmontage
A Kleber- oder Vergussauftrag bei einer 3D-Geometrie

“ —r—_—

Fraunhofer

TESTED |
DEVICE

A SmartPlus-Optionen sorgen fiir hdchste Prazision und extreme
Geschwindigkeit auch bei wechselnden Temperaturen, voraus-
schauende Wartung und Bewegungsoptimierung dank Techno-
logie MAISart® (KI, Deeplearning)

Erfassen von Krdften, Momenten und Positionen
Kraft-Moment Sensor

Die MELFA-Roboter werden mit Techniken und Know-how ausgestat-
tet, um die Automatisierung von kraftsensitiven Vorgangen wie Mon-
tage, Einlegen und Inspektion zu erreichen.

Dies ist gerade fiir das Handling sensibler Bauteile wie Leiterplatten
oder Mulitlayern wichtig.

GEVA direktbestellung: Tel. 02252 85 552-0, Fax 02252 85 552-90, eMail office@geva.at

Prdzision und Koordination
Feinfiihlige Handhabung

Wichtig in der Elektronikfertigung ist neben der Steigerung der Pro-
duktivitat und Qualitiat der Produktion ein sensibles Handling der
einzelnen Bauteile.

Deshalb haben unsere Roboter eine Reihe von Fahigkeiten, die spezi-
ell auf die Handhabung der Elektronikfertigung abgestimmt sind. So
ermoglichen die Funktionalititen eine Verarbeitung der meisten Ma-
terialien, Oberflichen und passgenaue Orientierung.

Wir bieten die nétige Flexibilitat, Effizienz und Sicherheit, die die je-
weiligen Prozesse verlangen.

Kompakt, funktional und verbindungsfreudig
Einer fiir alle(s)

Die Steuergerite von Mitsubishi Electric sind schlank und kompakt.
Alle Steuerungen werden unabhangig davon, welcher Roboter an ih-
nen angeschlossen ist, in der gleichen Programmiersprache program-
miert und verwenden die gleichen Optionen. Dem Anwender stehen
mit diesem Standard-Multitalent eine Vielzahl von Funktionen und
Netzwerkanbindungen zur Verfiigung. Neben verschiedener Stan-
dard-Schnittstellen sind Kommunikationsschnittstellen fiir Profibus,
Profinet, EtherCAT, OPC UA, Ethernet/IP, DeviceNet, CC-Link und CC-Link
IE verfiigbar.

CC-LinkIE TSN
%C UA
® h,
i%%%%g therCAT"
_ e@

N Eth

CC-Link IE Bietd
CC-Link IE BietdBasic

3¢




www.geva.at | angebote und informationen von GEVA

Die RH-CRH SCARA-Serie

Der zuverldssige Produktionshelfer

Kompakte Bauform und geringes Eigengewicht fiir hochste Platzersparnis und vielseitige
Einsetzbarkeit. Roboterarm mit 3 und 6 kg Traglast und Reichweiten von 400-700mm.

Im Lieferumfang enthalten ist der CR8oo-CHD Controller
mit bereits verbauter Schnittstellenkarte 32 Eingidnge /
32 Ausgange: 2D-TZ378 E/A. Der Controller verfiigt liber
eine Standard CC-Link IE Field Basic Schnittstelle, kann
bis zu 8 Zusatzachsen mitsteuern und unterstiitzt die
Conveyor Tracking Funktion.

Optionales Zubehor
A R56TB Teaching Box (Handbediengerat), ArtikelNr.: 218854

A 2D-CBLos E/A Anschlusskabel fiir 32 E/A, ArtikelNr.: 218857,
(E/A Karte fuir 64 E/A bereits im Controller verbaut!)

A RT ToolBox3 Standard-Programmiersoftware,
ArtikeINr.: 324579

SCARA-Roboter RH-3CRH
A Industrieroboter RH-3CRH4018-D-S15
4-Achser, 3kg Tragkraft, 400/180 mm Reichweite

ArtikelNr.: 500837

SCARA-Roboter RH-6CRH
A Industrieroboter RH-6CRH6020-D-S15
4-Achser, 6 kg Tragkraft, 600/200 mm Reichweite

ArtikelNr.: 500838

SCARA-Roboter RH-6CRH-Range
A Industrieroboter RH-6CRH7020-D-S15
4-Achser, 6 kg Tragkraft, 700/200 mm Reichweite

ArtikelNr.: 500839

* Preise exkl. MwSt., Angebote gilltig bis 31.07.2022.

Preis 11.985,-"

Preis 15.110,-"

Preis 15.865,-"
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MELFA SafePlus

Die Hauptfunktionen, wie die Begrenzung der Geschwindigkeit,
des Bewegungsradius und des Drehmomentes, konnen iiber
die Sicherheitseingange aktiviert
werden. Im Robotersteuergerat
kann eine Sicherheitslogik zur
Steuerung von Sicherheits-E/As
ohne Einsatz einer Safety SPS
programmiert werden.

MIELI=A SafePlus

(Perfekt abgesichert mit MELFA SafePlus u

MELFA SmartPlus

Bei den Steckkarten MELFA SmartPlus
card pack und MELFA SmartPlus mit
erweiterter vorausschauender War-
tung und verbesserten Kraftsensor-
Funktionen fiir die Industrieroboter
der MELFA-FR-Serie verwendet
Mitsubishi Electric seine eigene
Kl-Technologie Maisart®.

Mim: ~ 32

4 GEVA info- und servicehotline: 02252 85 552-0
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Neue Roboter Serie
RV-8CRL-D-S15

Kostenreduktion durch Fertigungsoptimierung L& — i

Mitsubishi Electric bedient den Bereich der mittelkomplexen Anwendungen bislang mit
den SCARA-Robotern der Serie RH-CH. Jetzt vervollstandigt der Automatisierungsspezialist
sein Angebot fiir kostenbewusste Anwender mit dem Knickarmmodell RV-8CRL.

Funktionen und Vorteile
A Kostenglinstige 6-Achs-Roboterlésung

A Das glatte, geschwungene Design ermdg-
licht einen schlanken Arm

A IP65 Umgebungsbestandigkeit ermdglicht
die Installation bei Staub oder Olnebel

A Einfache Struktur verbessert die Wartungs-
freundlichkeit

A Neueste Generation von HK-Servomotoren
mit verbesserten Drehmomentverhalten,
Genauigkeit und Reaktionsfahigkeit

A Keine Batterien mehr zur Sicherung des
internen Encoders des Roboters

A Modell mit einer Nutzlast von 8kg bei einer
maximalen Reichweite von g31mm

A Kompakte Robotersteuerung CR800-CVD

Optionales Zubehor
A Rg6TB Teaching Box (Handbediengerat),
ArtikeINr.: 218854

A 2D-CBLos E/A Anschlusskabel fiir 32 E/A,
ArtikelNr.: 218857 (E/A Karte fiir 64 E/A
bereits im Controller verbaut!)

A RT ToolBox3 Standard-Programmier-
software, ArtikeINr.: 324579

CR8oo0 Roboter Controller

A Verschiedene Schnitt-
stellen in der Standard- ne
stellenn de Mg :

A Kommunikationsschnitt-
stellen fur Profibus, Profinet, EtherCAT,
Ethernet/IP, DeviceNet, CC-Link und
CC-Link IE verfiigbar

RV-8CRL-D-515

A Inklusive CR800-CVD - Controller
mit bereits verbauter Schnittstellenkarte 32 Eingange /32 Ausgange: 2D-TZ378 E/A.
Der Controller verfiigt iiber eine Standard CC-Link IE Field Basic Schnittstelle, kann
bis zu 8 Zusatzachsen mitsteuern und unterstiitzt die Conveyor Tracking Funktion.

Preis 24.210,-

ArtikeINr.: 492799

*Preise exkl. MwSt., Angebote giiltig bis 31.07.2022.

Lf ROBOTER-SERIEN
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Sensoren und autonome Anpassungsfunktionen fiir die Inbetriebnahme: - -

A Erweitertete MELFA-3D-Bilderfassungsfunktion
A Erweiterte Funktionen zum Betrieb mit einem

nd MELFA SmartPlus!

Sie ermoglichen eine Reduzierung der Takt- und Inbetriebnahmezeit um 60 %
und tragen so zur Produktivititssteigerung in den Produktionsstatten bei.

MELFA SmartPlus verfiigt iiber integrierte Funktionen fiir die verschiedenen

A Funktion zur Temperaturkompensation
des Roboters

A Kalibrierassistent (Kalibrierung der Werkstiick- Kraftsensor {
koordinaten, Kalibrierung der relativen Position) | \
A Koordinierte Steuerung von Zusatzachsen B
; MELFA » 4
A Vorausschauende Wartung (Wartungssimula- - e
tion, VerschleiBberechnung) S m a r t l u S o]
z

GEVA direktbestellung: Tel. 02252 85 552-0, Fax 02252 85 552-90, eMail office@geva.at 5
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MELFA Assista MITSUBISHI
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Der industrielle Cobot I
von Mitsubishi Electric assista

RV-5AS-D Spezifikationen

A Traglast:5kg

A Reichweite: 910 mm

A Standard Schutzklasse: IP 54

A Positionswiederholgenauigkeit: +t0,03mm

A Eigengewicht: 32kg

A Robotercontroller: CR800-D

A Zertiﬁzierungen:TUV: 1SO 10218-1, ISO/TS 15066

A MR-J5 Servomotoren ohne Pufferbatterie mit 26 Bit-Auflosung
(67 Mio. Pulse/Motorumdrehung)

[ Hier geht’s zu den
E.ﬂ = ME”gA Assista Videos

=l auf Youtube!

Geschwindigkeiten

A Reduziert Kollaborativ - somm/s
A Kollaborativ (Standard) — 250 mm/s
A Maximalgeschwindigkeit —1000mm/s

Vorteile & Features

A LED-Statusanzeige fiir die Darstellung der Betriebsart

A Bedienfeld mit den wichtigsten Funktionstasten u.a.
Direct Teach, Hand, Start, Error-Quittierung

A Kabeldurchfithrung vom Sockel bis zur sechsten Achse
(Vorbereitung fiir Greifer, LAN & Kamerasystem)

A Pneumatikdurchfithrung vom Sockel bis zur vierten Achse
(optional mit direkt schaltbaren Magnetventilen)

A MELFA SafePlus integriert — 8 x Eingange / 4 x Ausgange

Programmierung & Parametrierung

Das grafische Programmier- und Simulationswerkzeug RT Visual Box
kann vollig ohne Programmierkenntnisse bedient werden. Einfache
Aufgaben konnen intuitiv und ohne Vorkenntnisse per Funktionsbau-
steinen programmiert werden. Das bedeutet, wenn Sie Ihre Prozesse
kennen, kénnen Sie diese dem Roboter selbststandig beibringen. Kom-
plexere Aufgaben kénnen, wie gewohnt, textbasiert in der RT Toolbox
3 programmiert werden, wie es bereits von den MELFA Industrierobo-
tern bekannt ist.

Controller

KTION!

Mehr Details dazu auf

RV-5AS-D o geva.at
Industrieller
kollaborierender Cobot Assista

A 6-Achser, 5kg, 910 mm, CR800-D
A inklusive Safety E/A Einheit MELFA SafePlus

\ Optional:
A Teachingbox R56TB ArtikeINr.: 502852
A Standard Software RT ToolBox3 -
A Assista Software RT VisualBox Preis 24 ° 875,-

*Preis exkl. MwsSt., Angebot giiltig bis 31.07.2022

Visual Box - kU U

IMPRESSUM - GEVA tech:news Nr.1] 22, 26. Jahrgang

Die GEVA tech:news ist die periodisch erscheinende Kundenzeitschrift der GEVA Elektronik-Handels GmbH, Baden

Herausgeber: GEVA Elektronik-Handels GmbH, Wiener StralRe 89, A-2500 Baden, Redaktion: Martin Schich, Tel. +43(2252)85 552-0, Fax +43(2252)85 552-90,
eMail martin.schich@geva.at, www.geva.at, Gestaltung: dialog<one> Direct Marketing GmbH, www.dialog-one.at

Die GEVA tech:news und alle angefiithrten Produkte sind ausschlieBlich fiir den gewerblichen Gebrauch bestimmt - alle angegebenen Preise in EURO
(wenn nicht anders angegeben) und exkl. MwSt.

GEVA info- und servicehotline: 02252 85 552-0




techmews | das kundenmagazin von GEVA

Ing. Mario Siegmund, Leitung des GEVA-Geschdftsbereichs
Solutions & Services, mario.siegmund@geva.at

,, Wir lieben
die Herausforderung“

Seit liber 35 Jahren ist GEVA als Handels- und Dienstleistungspartner fiir Automatisierungstechnik
eine fixe GroRe am osterreichischen Markt. Fast ebenso lange vertreibt das Unternehmen hier-
zulande exklusiv das breite Produkt- und Lésungsportfolio des japanischen Herstellers
Mitsubishi Electric sowie ausgewahlte Komponenten weiterer namhafter Marken.
Dartiiber hinaus bietet GEVA ein umfangreiches Programm von Dienstleistungen

und Projektservices an.

Ausgezeichnete Produkt- und Programmierkenntnisse der GEVA Solutions & Services Abteilung

Programmierung unserer Standard Mitsubishi-Komponenten und unterschiedlichster weiterer Hersteller in den gangigsten Programmier-
sprachen. Erstellung von Visualisierungen und HMI mit Mitsubishi-GOT und vielen mehr. Entweder vor Ort oder per Fernwartung (Remote) in

unterschiedlichsten Projektkonstellationen fiir |hre optimale Automatisierungsliésung.

A Planungsunterstiitzung und Prozessbegleitung

Wir sind von Anfang an bei der Entwicklung Ihrer Anlage mit da-
bei. Wir bieten Planungen auf allen Feldebenen an, beginnend bei
einzelnen Komponenten iiber Anlagenteile bis hin zu Komplett-
systemen rund um Steuerungen, Visualisierungen, Kommunika-
tionen, SCADA-Systeme, Feldbusse, Motion uvm. Mit uns sind Sie
ideal auf zukiinftige Anforderungen vorbereitet und vermeiden
etwaig auftretende Leistungsengpisse von Beginn an.

A SPS-Programmierung

Sowohl fiir Aufgaben im In- als auch im Ausland finden wir in je-
dem Fall den passenden Techniker, um exakt Ihre Anforderungen
umzusetzen, in der von Ihnen gewiinschten Steuerung, in der fiir
Sie verstandlichsten Sprache (KOP, FUP, AWL, ST, SFC).

A Antriebstechnik

Programmierung und Parametrierung rund um alles, was sich be-
wegt — Frequenzumrichter, Roboter, Servo-Systeme, Achsportale
etc.

A Visualisierung

Visualisierung iiber die grafische Anzeige von Betriebszustanden
hinaus bis zur durchdachten Prasentation Ihres Unternehmens,
inkl. Datenbankanbindung und fachmannischer Umgang mit Be-
triebssicherheit.

A Hochsprachen

Ob als Integration in HMI und SCADA oder als unterstiitzende An-
wendungen, wir beherrschen in der Industrie giangige Plattfor-
men und Hochsprachen (.NET C#, C++, VB+, uvm.).

A Technische Unterstiitzung

Umfangreichen Support rund um Fehlersuchen, Fehlerbehebun-
gen, Programmanderungen bei allen Anlagen und Maschinen, un-
abhangig davon, ob die Anlagen bereits von GEVA betreut werden.

A Trainings & Schulungen

Unsere umfangreichen Kenntnisse im Bereich der Automatisie-
rungstechnik geben wir auch gerne weiter. Individuelle Schu-
Tungsangebote zu Steuerungs- und Antriebstechnik sowie zu Vi-
sualisierungen bieten wir entweder als klassische Schulung oder
als Training on the Job (TROJ) an, indem wir gemeinsam Ihre Pro-
jekte realisieren.

Weltweite Inbetriebnahme vor Ort!

Weitere Infos iiber unsere Dienstleistungen  [QFO]
finden Sie auf unserer Homepage! ;

www.geva.at/solutions-services-automatisierun E

omatisierungs-
technik

GEVA direktbestellung: Tel. 02252 85 552-0, Fax 02252 85 552-90, eMail office@geva.at
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Stationdre Barcodelesegerdte und industrielle Bildverarbeitungssysteme

Das Zebra-Portfolio

Die stationdren Barcodelesegerate und industriellen Bildverarbeitungssysteme von
Zebra helfen bei der Automatisierung wichtiger Logistikprozesse, von der Herstellung
der Produkte tiber ihre Lagerung bis zur Lieferabwicklung im Verteilzentrum.
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' ZEBRA

Inklusive

kostenloser Aurora™
Konﬁgurations-Software

s

Stationdre Barcodelesegerdte

Verfolgen Sie Artikel auf dem Férderband oder an wichtigen Ubergangsstellen in Fertigungsanlagen,
Verteilzentren und Lagern mit den stationaren Barcodelesegeraten von Zebra. Egal, ob Sie einfache
Barcodes oder Paketaufkleber lesen oder komplexe gedruckte oder direkt auf Teilen angebrachte
Barcodes in unterschiedlichen GréRen und aus unterschiedlichen Entfernungen
erfassen mochten, es gibt fiir jeden Bedarf ein passendes Modell.

(FS40

(Fsio - (Fs20 m FS70
Kompaktes o Kompakte, Grofer Funk- Vollstandig
Plug-and- vernetzbare tionsumfang anpassbar
Play-Gerat fiir Barcodelesege- fiir komplexere und auch fir
einfache Track- rate fiir einfache Track-and-Trace- schwierige
and-Trace-Anwendungen Track- and-Trace- Anwendungen Track-and-Trace-
kohne Vernetzung kAnwendungen L \Anwendungen geeignet

Bildverarbeitungssysteme

Die Inspektionen auf der Fertigungslinie sind fiir die Produktqualitdt von entscheidender Bedeutung.
Egal, ob Sie einfach das Vorhandensein oder Fehlen von Elementen feststellen oder auch komplexe
Fehler erkennen mochten, es gibt ein industrielles Bildverarbeitungssystem
von Zebra fiir Ihre Anforderungen.

VS20

Intelligenter Sensor
Kompaktes, vernetzbares
Scannen fir einfache
Inspektionsanwendungen

VS40

Intelligente Kamera
Grof3er Funktionsum-
fang fiir komplexere
Inspektionsanwendungen

VS70

Intelligente Kamera
Vollstandig anpassbar
und auch fiir schwie-
rige Inspektionsanwendungen
geeignet

. _J

Wenn es um die Verbesserung der opera-
tiven Effizienz und die Vermeidung von
Fehlern bei den alltidglichen, aber fiir den
Geschéftserfolg so wichtigen Logistik-
aufgaben geht, ist das Zebra-Portfolio
industrieller Bildverarbeitungslésungen
genau richtig.

. ZEBRA

GEVA info- und servicehotline: 02252 85 552-0
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