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NEU bEi GEVA! Partner von QT‘.’ ZEBRA

Die stationdren Barcodelesegeridte
und industriellen Bildverarbeitungs-
systeme von Zebra.

Le1stung, “die loej"lug"e:ﬁL -Potenzml das mspmert
Erfahren Sieden Unterschied!

Diesen Vorteil werden Sie nicht mehr missen wollen! Einzigartig nur bei Zebra!

A Zuerst ,,nur“ ein Barcodelesegerit
und dann doch ein intelligentes Kamerasystem?

A Und das mit ein und demselben Produkt?
A Nur durch ein Software Upgrade?

Ein Beispiel: Sie benodtigen sofort ein stationdres Barcodelesegerdt zur Erfassung von 1D- und 2D-Barcodes und miissen kiinftig vielleicht
auch direkte Teilemarkierungen oder Klartext erfassen. Vielleicht planen Sie den Einsatz intelligenter Kameras fiir die industrielle Bild-
verarbeitung in ein oder zwei Jahren, aber noch nicht jetzt. Oder Sie besitzen bereits eine intelligente Kamera fiir die industrielle Bildver-
arbeitung mit grundlegenden Tools und benétigen jetzt zusatzliche Funktionen. Dazu geniigt der Erwerb einer Softwarelizenz.

Mit dieser iiberlegenen Architektur brauchen Sie nie mehr Gerate vorzeitig aus dem Verkehr zu ziehen, weil neu benétigte Funktionen
fehlen. Die Gerate, die Sie kaufen, bieten immer alle Funktionen, die Ihr Unternehmen fiir die Wahrung eines Leistungsvorsprungs
braucht, und bieten damit uniibertroffenen ROI

N ' J




www.geva.at | angebote und informationen von GEVA

Liebe GEVA Kunden
und tech:news Leser!

b,

T

Zebra — der neue
GEVA-Partner!

GEVA erweitert das Produktportfolio
um den Geschdiftsbereich,,stationdre
Barcodelesegerdte und industrielle
Bildverarbeitungs-Systeme von Zebra“:
Das neue Produkt-Portfolio ermoglicht
die Nachverfolgung und Qualitdtsin-
spektion bei laufenden Fertigungspro-
zessen. Sowohl die intelligente Kamera
fiir industrielle Bildverarbeitung als
auch das stationdre Barcodelesegeridt
wird von der tiberaus bedienerfreund-
lichen Softwareplattform Zebra
Aurora™ unterstiitzt. Seite 1bis 3

Frequenzumrichter Portfolio von
Mitsubishi Electric — Wir sind lieferfdhig!
Neu im Portfolio ist der FR-E 800 mit
Korrosionswarnsystem und einer
Vielzahl an zur Verfiigung stehenden
Netzwerken! Seite 4 und 5

Nutzen Sie unser Angebot:
Frequenzumrichter FR-CS80 —
,»C“ost sensitive jetzt in Aktion!  Seite 8

Mitsubishi Electric CNC gehort zu den
Top 3 CNC Herstellern weltweit und ist
ein starker Partner der erfolgreichsten
Werkzeugmaschinenhersteller.

Ihr Vorteil: Alles aus einer Hand! Seite 6

Dienstleistung by GEVA
Uberzeugen Sie sich von
unserem Wissen! Seite 7

Ihr

/ 7arZ; .fcéw/
Martin Schich
und das GEVA-Team

Ein Blick auf die
Vorteile der Hardware

Der groRe Hardware-Funktionsumfang des Barcodelese- QTi‘

gerdts FS40 und der intelligenten Kamera fiir die indus-
trielle Bildverarbeitung VS40 machen Einrichtung, Bereit-
stellung und Betrieb in industriellen Umgebungen einfach.

Modulare und leistungs-
starke Beleuchtung
LED-Platinen weil3, rot,
blau, IR oder kombiniert.
Bandpass-, Wellenlangen-
und Polarisationsfilter

Benutzeroberflache
Ausloser, Auto-Tune,
Status-LEDs

Fliissiglinse
Standard 30 Grad und
Weitwinkel 46 Grad

PRZM Intelligent-Imaging
Datenerfassung stets

. Sensor-
beim ersten Scan

auflésung
2,3 MP

Stromund 1/0
24V DC, PoE, Strom per
USB, g konfigurierbare USB-C

I/0-Anschlisse Stromversorgungund [

Peripheriegerdte

8 360°-LED-Anzeige
Pass/Fail

§ 10GB Speicher
10 GB On-Board-Flash,
il 4GBSD-Karte

Anschluss fiir externe
Beleuchtung -]
Stromversorgung und
Intensitatssteuerung fir =
externe Beleuchtung

= o

Y ZEBRA

Automatisieren und Optimieren
von Fertigungsprozessen

mit industriellen Bildverarbeitungslsungen und stationéren Barcodelesegeraten von Zebra.

GEVA info- und servicehotline: 02252 85 552-0
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Flexibles Portfolio, problemlose Erweiterung

Zebra Aurora” Software <=Zagile

Mit nur einem Gerat erhalten Sie durch Zubehor und einer
einfachen Softwarelizenz Zugriff auf erweiterte Barcodelese- FS40/VS40
und Bildverarbeitungsoptionen.

FS20/VS20

Webbrowser-basiertes HMI-Dashboard

Interagieren mit den Kameras {iber einen Webbrowser
oder eine Direktverbindung iiber USB-C — ohne Installation
der Zebra Aurora-Software.

r

[Srsrsaloiiorars]

Ubertragen von Jobs vom Optimieren der Bilderfassung
Barcodelesen zur Inspektion mit ImagePerfect Machbarkeits-Assistent Golden Image
A Einfaches Upgrade von Soft- A Erzeugung des bestmog- A Analysen und Tipps zur Ver- A Schnelle Diagnose von
warelizenzen durch lichen Bildes bei jedem wendung der richtigen Tools Bildqualitatsproble-
Importieren von Tools in den Barcodelese- und Inspek- fiir jede Inspektion men durch Vergleich des
vorhandenen Work- tionsvorgang A Hilfe zur Reduzierung unzu- erfassten Bildes mit dem
flow fir die industrielle A Planen mehrerer Inspek- reichender oder fehlerhafter urspriinglich ‘l‘<onﬁgun‘erten
Bildverarbeitung tionsvorgiange pro aus- maschineller Inspektionen »Optimalbild
16sendem Ereignis
\. J
( )
Grofier Funktionsumfang mit flexiblen Optionen fiir Bereich, Beleuchtung und Konnektivitdt
On-Board-Arbeitsspeicher Anpassbare Bedienungsoberfliche
32GB Flash, 4GB SD-Karte Befestigung Feedback- und Statusanzeigen
Optionen an drei Manueller Ausldser und Autotune
Leistungsstarke integrierte Seiten des Gerits
Beleuchtung
Fliissiglinse Zahlreiche Filteroptionen
Standard 30 Grad und Weit-
winkel 46 Grad
LED-Zielsystem
Extrem robustes Design
Versiegelung gemal P65
und IP67 2-MP-Monochrom-Sensor
Stromversorgung und I/0 360-(.Jrad-LED-Anzeigen fiir
24V DC, PoE, USB 3.0 SuperSpeed, Zvret M1z Giaabit Decodierung/Auftragsstatus
konfigurierbare 1/0s wel Whz igapt-
Ethernet-Anschliisse
X-codiert/ ODVA-konform
Strom fiir externe Beleuchtung )
mit Steuerung/ GPIO Etheret/IP  ZEEEEY  CC-Link WModbus 'L UsEs
\. J

GEVA direktbestellung: Tel. 02252 85 552-0, Fax 02252 85 552-90, eMail office@geva.at 3
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Souverdn in allen Klassen — die Frequenzumrichter von Mitsubishi Electric:

Die komplette Frequenzumrichter

Die groRe Modellvielfalt der Frequenzumrichter von Mitsubishi Electric erleichtert dem Anwender die Auswahl des optimalen Frequenzumrich-
ters fiir seine individuelle Antriebsaufgabe. Die meisten Frequenzumrichter von Mitsubishi Electric erméglichen standardmiRig eine Uberlast-
fahigkeit von 200 %. Das bedeutet, der Frequenzumrichter verfiigt liber eine doppelt so groRe Leistungsfahigkeit wie ein Frequenzumrichter
der gleichen Leistungsklasse eines anderen Anbieters. Die Frequenzumrichter von Mitsubishi Electric sind mit einer aktiven Uberstrombegren-
zung ausgeriistet. Die aktive Uberstrombegrenzung begrenzt somit kontinuierlich den Motorstrom, so dass ein , Trippen* (Ausfall) des Frequenz-
umrichters ausgeschlossen ist.

-
FR-CS80 — ,,C“ost sensitive:

Umrichter speziell ausgelegt fiir den preissensiblen Markt. Kompakte GroBe durch Bauweise
mit geringer Warmeentwicklung. Raumsparend durch Installation direkt nebeneinander. Strom-
vektorregelung. Reduzierter Zeitaufwand fiir die Uberpriifung der Verdrahtung.

Leistungsbereiche: Netzwerkfdhigkeit:
FR-CS82 | 200—240V 1ph | 0,4 kW—2,2 kW | 2,5 A-10 A Integrierte Schnittstellen:
FR-CS84 | 380-480V 3 ph | 0,4 kW-15 kW | 1,2 A—29,5 A RS485 (Modbus RTU,

Uberlastszenarien: Mitsubishi Inverter Protocol)

150 % fiir 60s; 200 % fiir o,5s
-10°C bis +50°C Umgebungstemperatur bei Betrieb

AKTION!

Siehe Seite 8.

FR-D700 - ,,D“er Kleine:
Er setzt mit seiner sensorlosen Vektorregelung MaRstabe bei vektorgeregelten Antrieben. Ultrakompakte

Bauform, einfache und sichere Bedienbarkeit mit dem eingebauten Bedientableau. STO-Funktion (Sicher
abgeschaltetes Drehmoment).

Leistungsbereiche: Netzwerkfdhigkeit:
FR-D720S | 200—240V 1ph | 0,1kW—2,2kW | 0,8 A-10A Integrierte Schnittstellen:
FR-D740 |380-480V 3ph|0,4kW-75kW | 0,8 A-10A RS485 (Modbus RTU, Mitsubishi Inverter Protocol)

Uberlastszenarien:
150 % fiir 605s; 200 % fiir 0,55
-10°C bis +50°C Umgebungstemperatur bei Betrieb

FR-E800 - Der neue ,,E“rweiterbare:

FR-E800-EPC Modelle sind die neueste Addition zu den Kommunikationsprotokollgruppen der globalen Indus-
triestandards fiir Ethernetnetzwerke. Damit unterstiitzt der FR-E800 eine breite Palette an offenen Netzwerk-
standards, ohne zusatzliche Optionskarten stecken zu miissen. Damit ist es dem Anwender méglich, unsere Um-
richter in jedes existierende Netzwerk einzubinden, ohne sich iiber Kompatibilitdt Sorgen machen zu miissen.

Leistungsbereiche:
FR-E820S | 200—240V 1ph | 0,1kW—2,2kW | 0,8 A-11A

FR-E840 |380-480V 3ph|0,4kW—75kW |1,6 A-17A ® Eg:i’,nII:{'gTSN
Leistungen bis zu 30 kW folgen \‘;n Bﬂa’;".’:
Uberlastszenarien: 7 o

150 % fiir 605s; 200 % fiir3s e AN N
-10°C bis +50°C Umgebungstemperatur bei Betrieb Ethen\\et/IP L EtherCA'l:
Netzwerkfahigkeit: "*-:_-: . -~

Integrierte Schnittstellen: . Y
RS485 (Modbus RTU, Mitsubishi Inverter Protocol) Q‘. QAQ ! !§¢
oder Ethernet(auch SIL3) mit:
Protokollgruppe EPA:
CC-Link IE TSN, CC-Link IE Field Basic, MODBUS/TCP, EtherNet/IP, and BACnet/IP
Protokollgruppe EPB:

CC-Link IE TSN, CC-Link IE Field Basic, MODBUS/TCP, and PROFINET
Protokollgruppe EPC: EtherCAT

Optionskarte Type RS485: CC-Link, Profibus, DeviceNet

\. J
Erklirung/ Anwendungsbeispiele: (Ubersetzung duty = Betriebsart) LD = Light duty: (leichte Last) z.B. Lifteranwendung mit Metallrad, Wasserpumpe
SLD = Super light duty: (sehr leichte Last) z. B. Lifteranwendung mit leichtem ND = Normal duty: (normale Last) z.B. Férderbandanwendung, Astsage

Kunststoffrad HD = Heavy duty: (schwere Last) z.B. Steinbrecher, Baumstammséage

4 GEVA info- und servicehotline: 02252 85 552-0
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F amﬂie wir sind lieferfd
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FR-F800E - Der ,,F“entilator-Inverter:
Der FR-F800 wurde speziell fiir die Verwendung mit Pumpen, Liiftern, Kompressoren und HKL Anwendungen
entwickelt. Unvergleichliche Energieeffizienz, einfache Inbetriebnahme und hochste Flexibilitat. PTC-Eingang,
integrierter EMV-Filter (2. Umgebung C3), integriertes Bedientableau und Ethernet on Board. STO-Funktion
(Sicher abgeschaltetes Drehmoment).
Leistungsbereiche: Netzwerkfdhigkeit:
FR-F840 | 380-500V 3ph | 0,75kW—-630kW | 2,3A-1212A  Integrierte Schnittstellen:
Uberl . RS485 (Modbus RTU, BACNet)
Uberlastszenarien: oder Ethernet (Modbus TCP, CC-Link IE Field Basic,
SLD: 110 % fiir 60s;120 % fiir3s Melsoft, SLMP)
~10°Cbis +40°C Umgebungstemperatur bei Betrieb Optionskarten: CC-Link, CC-Link IE Field, Bacnet IP,
LD: 120 % fiir 605; 150 % fiir 35 Modbus TCP, Ethernet/IP, Ethercat, Profibus, Profinet,
—-10°C bis +50°C Umgebungstemperatur bei Betrieb DeviceNet, CanOpen, SSCNet
FR-F846E - Der ,,F“entilator-Inverter in IP55: =
Der FR-F846 wurde speziell fiir die Verwendung mit Pumpen, Liiftern, Kompressoren und HKL Anwendungen H
entwickelt. Unvergleichliche Energieeffizienz, einfache Inbetriebnahme und hochste Flexibilitat. PTC-Eingang, o
integrierter EMV-Filter (1. Umgebung C2) und DC-Zwischenkreisdrossel, integriertes Bedientableau und Ether- i
net on Board. STO-Funktion (Sicher abgeschaltetes Drehmoment).
Leistungsbereiche: Netzwerkfihigkeit:
FR-F846E | 380-500V 3ph | 0,75kW-160kW | 2,1A-325A  Siehe FR-F80OE
Uberlastszenarien:
LD: 120 % fiir 60s; 150 % fiir 3s
-10°C bis +40°C Umgebungstemperatur bei Betrieb
FR-A800E - Der ,,A“lleskonner:
Hightech auf héchstem Niveau. Integrierter EMV-Filter (2. Umgebung), SPS-Funktionalitit integriert, vier Uber-
lastszenarien, ausgezeichnete Drehzahlstabilitdt durch ,,Online-Tuning®, volles Drehmoment auch bei kleinsten
Drehzahlen, kontrolliertes Herunterfahren nach ,Not-Aus®, Positionieren zum Spartarif, Servo-Umrichter;
Sicherheit integriert: z.B. STO und Ethernet on Board.
Leistungsbereiche: Netzwerkfdhigkeit:
FR-A840 | 380-500V 3ph | 0,4kW-630kW | 2,3A-1212A  Integrierte Schnittstellen:
Uberl . RS485 (Modbus RTU, BACNet)
Uberlastszenarien: oder Ethernet (Modbus TCP, CC-Link IE Field Basic,
SLD: 110 % fiir 605s; 120 % fiir 3s Melsoft, SLMP)
~10°Cbis +40°C Umgebungstemperatur bei Betrieb Optionskarten: CC-Link, CC-Link IE Field, Bacnet IP,
LD:120 % fiir 60'5;150 % fiir 35 Modbus TCP, Ethernet/IP, Ethercat, Profibus, Profinet,
ND: 150 % fiir 60s; 200 % fiir 35 DeviceNet, CanOpen, SSCNet
HD: 200 % fiir 60s; 250 % fiir 3s
—-10°C bis +50°C Umgebungstemperatur bei Betrieb
FR-Ag701 - Der Riickspeisefihige:
Hightech auf hchstem Niveau. Ausgezeichnete Drehzahlstabilitdt durch ,,Online-Tuning”, volles Drehmoment
auch bei kleinsten Drehzahlen, kontrolliertes Herunterfahren nach ,Not-Aus*, Positionieren zum Spartarif,
Servo-Umrichter.
Regeneratives Bremsmoment: Uberlastszenarien:
100 % dauerhaft und 150 % fiir 60 Sekunden 150 % fiir 60s; 200 % fiir 3s
Leistungsbereiche: -10°C bis +50°C Umgebungstemperatur bei Betrieb
FR-A741]|380-500V 3ph | 5,5-55kW | 12 A-110 A Netzwerkfdhigkeit:

Siehe FR-A8ooE

J

GEVA direktbestellung: Tel. 02252 85 552-0, Fax 02252 85 552-90, eMail office@geva.at
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CNC-Steuerungstechnik von Mitsubishi Electric im Fokus

Mit der aktuellen CNC-Steuerungsgeneration M8 von Mitsubishi Electric konnen Werkzeug-
maschinen neue MaRstdbe in der Fabrikautomatisierung erreichen. Beginnend bei Standard-

Steuerungen (M80) iiber flexibel erweiterbare

Plattformsysteme (C80) bis hin zu Hochleis-

tungs-CNC-Steuerungen (M8o0) konnen maBgeschneiderte Sondermaschinen oder Serien-
anlagen fir alle Anforderungen zusammengestellt werden.

Steuerungshardware & Systemkonfiguration

Wahlweise kann zwischen Panel-in-Type
(Steuerung im Display) oder separater Bau-
weise (Windows-basierter IPC & Steuerung
im Schaltschrank) gewahlt werden. Je nach
Steuerungstyp stehen robuste und bediener-
freundliche Touchscreen-Panels von 8,4" bis
19" zur Verfiigung. Optional sind diese mit

klassischen Keyboards und Operation Panels
erweiterbar. Eine breite Auswahl an Feldbus-
schnittstellen unterstiitzt die Einbindung
in Fabrikautomatisierungssysteme. Neu
entwickelte Ein- und Ausgangsmodule mit
eingebauter SPS-Funktionalitdt verbessern
die E/A-Vernetzung. Mit der MES Interface-

Funktion lassen sich automatisiert

Daten der CNC, wie Stiickzahlen

e

oder wartungsrelevante Daten, an
ein Produktionssteuerungssystem
ubertragen. Des Weiteren wurden
neue Features zum Stoppen von
Peripherien integriert. Das bedeu-
tet, dass bei auftretenden Alarmen
der Betrieb einer individuellen Ma-
schinengruppe unabhidngig von

der CNC gestoppt

werden kann und

die Bearbeitung des

= - Werkstiicks nicht
r KB
el T unterbrochen wer-
fu tmo I & den muss.
9,

GEVA info- und servicehotline: 02252 85 552-0

Website pesuchen unter

c-loesungen

Einzigartige Customization

Die Windows-basierte Steuerung verfiigt
uber ein 19-Zoll-Vertikal-Display mit einem
zweigeteilten Anzeigebereich. Die untere
Halfte kann frei gestaltet werden.
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Konfigurieren Sie Ihre Bedienoberfldchen
nach Belieben in kiirzester Zeit. Die freie Ge-
staltung und Anordnung der Befehlstasten
ermdglicht eine kundenspezifische Anpas-
sung des Werkzeugmaschinen-Bedienfelds.
Die Gestaltungsmoglichkeiten sind um-
fangreich ausgefiihrt, sodass vorinstallier-
te Originalapplikationen hinzugefiigt oder
geléscht werden konnen. Dariiber hinaus
lassen sich bei allen CNC-Steuerungen indi-
viduelle Priferenzen von Maschinenbedie-
nern berlicksichtigen, indem die Steuerung
es ermdglicht, selten genutzte Meniis auszu-
blenden und eine optimale Mentifolge nach
Wunsch zu arrangieren.
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Ing. Mario Siegmund, Leitung des GEVA-Geschdftsbereichs

Solutions & Services, mario.siegmund@geva.at

,, Wir lieben

die Herausforderung“

Seit liber 35 Jahren ist GEVA als Handels- und Dienstleistungspartner fiir Automatisierungstechnik
eine fixe GréRe am Osterreichischen Markt. Fast ebenso lange vertreibt das Unternehmen hier-
zulande exklusiv das breite Produkt- und Lésungsportfolio des japanischen Herstellers
Mitsubishi Electric sowie ausgewdhlte Komponenten weiterer namhafter Marken.
Dariiber hinaus bietet GEVA ein umfangreiches Programm von Dienstleistungen

und Projektservices an.

Ausgezeichnete Produkt- und Programmierkenntnisse der GEVA Solutions & Services Abteilung

Programmierung unserer Standard Mitsubishi-Komponenten und unterschiedlichster weiterer Hersteller in den gangigsten Programmier-
sprachen. Erstellung von Visualisierungen und HMI mit Mitsubishi-GOT und vielen mehr. Entweder vor Ort oder per Fernwartung (Remote) in
unterschiedlichsten Projektkonstellationen fiir lhre optimale Automatisierungslosung.

A Planungsunterstiitzung und Prozessbegleitung

Wir sind von Anfang an bei der Entwicklung Ihrer Anlage mit da-
bei. Wir bieten Planungen auf allen Feldebenen an, beginnend bei
einzelnen Komponenten iiber Anlagenteile bis hin zu Komplett-
systemen rund um Steuerungen, Visualisierungen, Kommunika-
tionen, SCADA-Systeme, Feldbusse, Motion uvm. Mit uns sind Sie
ideal auf zukiinftige Anforderungen vorbereitet und vermeiden
etwaig auftretende Leistungsengpisse von Beginn an.

A SPS-Programmierung

Sowohl fiir Aufgaben im In- als auch im Ausland finden wir in je-
dem Fall den passenden Techniker, um exakt Ihre Anforderungen
umzusetzen, in der von Ihnen gewiinschte Steuerung, in der fir
Sie verstandlichsten Sprache (KOP, FUP, AWL, ST, SFC).

A Antriebstechnik

Programmierung und Parametrierung rund um alles, was sich be-
wegt — Frequenzumrichter, Roboter, Servo-Systeme, Achsportale
etc.

A Visualisierung

Visualisierung iiber die grafische Anzeige von Betriebszustanden
hinaus bis zur durchdachten Prasentation Ihres Unternehmens,
inkl. Datenbankanbindung und fachmannischer Umgang mit Be-
triebssicherheit.

A Hochsprachen
Ob als Integration in HMI und SCADA oder als unterstiitzende An-
wendungen, wir beherrschen in der Industrie giangige Plattfor-
men und Hochsprachen (.NET C#, C++, VB+, uvm.).

A Technische Unterstiitzung

Umfangreichen Support rund um Fehlersuchen, Fehlerbehebun-
gen, Programmanderungen bei allen Anlagen und Maschinen, un-
abhdngig davon, ob die Anlagen bereits von GEVA betreut werden.

A Trainings & Schulungen

Unsere umfangreichen Kenntnisse im Bereich der Automatisie-
rungstechnik geben wir auch gerne weiter. Individuelle Schu-
lungsangebote zu Steuerungs- und Antriebstechnik sowie zu Vi-
sualisierungen bieten wir entweder als klassische Schulung oder
als Training on the Job (TROJ) an, indem wir gemeinsam Ihre Pro-
jekte realisieren.

Weltweite Inbetriebnahme vor Ort!

Weitere Infos iiber unsere Dienstleistungen  [QPF{O
finden Sie auf unserer Homepage! ;

www.geva.at/solutions-services-automatisierun E

omatisierungs-
technik
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FR-CS80 — der Low-Budget Umrichter

Sowas von klein, kompakt und kostengiinstig!

MITSUBISHI
ELECTRIC

Der FR-CS80 ist der neue kostenoptimierte Frequenzumrichter von Mitsubishi Electric. Mit der
kompaktesten Bauform in seiner Klasse setzt er zudem bei Zuverlassigkeit und Qualitat die
héchsten MaRstabe. Die kostengiinstigen Frequenzumrichter der FR-CS8o Klasse decken einen
Leistungsbereich von 0,4 bis 15kW mit einer Netzspannung von 1ph 200V oder 3ph 400V ab.

Durch die universelle Magnetflussregelung
im kleinsten kompakten Gehaduse von Mitsu-
bishi Electric bietet der FR-CS80 eine einfache
und kostengtlinstige Losung fiir Ihre Applika-
tion. Er eignet sich fiir nahezu alle industriel-
len Anwendungen.

Was bietet der neue FR-C580?

A Verfiigbar als einphasige 230 Volt Version
von 0,4 bis 2,2kW und der dreiphasigen
400 Volt Version in 0,4 bis 15kW.

A Mit seiner General-Purpose Magnetic Flux
Vector Control ist der kostengiinstige,

GEVA info- und servicehotline:

Preisbeispiel:
Frequenzumrichter
FR-C582-025-60

A Nennleistung: 0,4kW

A Anschlussspannung 1 Phase 200-240V

A Nennstrom: 2,5A

A P20

A Uberlastfihigkeit:

-150% des Gerdtenennstromes

kompakte FR-CS8o0 Umrichter die perfekte fiir 60 Sekunden
Losung fiir [hre Antriebsaufgaben. - 200% des Geritenennstromes

A Federzugklemmen ermdéglichen ein ein- fiir 0,5 Sekunden
faches und schnelles Verdrahten. - Umgebungstemperatur 40C°

. - Bei einer Umgebungstempe-

A Doppelt lackierte Platinen schiitzen den ratur von 50C° verringert sich
Umrichter vor einer rauen und korrosiven der Cardianammsinem st 6/A
Umgebung.

. i Artikel Nr.: 325716

A Die Inbetriebnahme kann dank der . s
deutschen Schnellstartanleitung schnell Preis 9 9,—
und unkompliziert durchgefiihrt werden.
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